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Nota:
- La executarea, montarea si receptionarea confectiei metalice se vor respecta prescriptile STAS 767/0-88, SREN 25817-93, ale normativului C56-85 precum si cele cuprinse n
CAIETUL DE SARCINI;
- categoria de executie a structurii metalice este B conf. STAS 767/0-88 iar nivelul de acceptare al sudurilor conf. C150-99 este B;
- " )toate sudurile nespecificate pe desen sunt de colt, se executa pe conturul de suprapunere al pieselor si vor avea grosimea 0,7 X tmm min -~ = grosimea minima a pieselor care se
imbina
P6 Tron 76x5 - 384 P11 Tron 139x6.3 - 640 - tevile vor avea capace la capete din tg 10;
- toate elementele furniturii (stélpi, grinzi, pane, contravantuiri, rigle pereti) se vor verifica dimensional pentru a corespunde geometric prevederilor din proiect;
Vedere SUS Vedere Laterala 640 - in cazul descoperirii unor situatii care nu permit montajul elementelor se va anunta proiectantul solutionare prin dispozitie de santier;
384 384 - electrozi de sudura superbaz si fluxuri bazice conform specificatiilor fabricantului si in conformitate cu calitatea materialelor care se asambleaza;
1 345 1 11 362 11 77 5913 - piulitele si saibele vor fi corespunzatoare suruburilor conf. STAS 8796/2-80 calitatea 10.9;
L o O e e - sunt prevazute doua saibe pentru fiecare surub, montate cu partea tesita spre piulitd respectiv spre capul surubului;
~ — — — /1 A i § - in uzina se face preasamblarea in plan a subansamblelor in vederea definitivarii imbinarilor de montaj si a marcarii lor;
- J ] e ——————————., - toate gaurile imbinarilor cu suruburi se vor aleza la diametrul final prevazut in proiect prin cel putin doua treceri succesive. Dupé alezare gaurile se vor debavura si curéta;
- pregatirea suprafetelor pentru protectia anticoroziva se face conform STAS 10166/1-77;
- protectia anticoroziva a confectiilor metalice se va executa in conformitate cu GP 111-04 si GE 053-04 referitoare la executia protectiilor impotriva coroziunii constructiilor din otel
pentru clasa de corozivitate C3 - medie conform SR EN ISO 12944-2. Se va aplica un sistem de acoperire prin vopsire cu strat de grund compatibil cu straturile de vopsire ulterioara.
MATERIALE:
Otel laminat: S235 Calitatea J2 pentru elementele de rezistenta principale si riglele de prindere pereti;
Suruburi gr. 10.9 - vor fi pretensionate cu 50% din efortul prescris pentru a asigura o buna executie
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